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BRANDAU
gerte Mitnehmerbolzen, Sonderglieder, zusätz-
liche Laufrollen). Und BRANDAU fertigt selbstver-
ständlich auch Sonderketten nach Ihren Anga-
ben bzw. nach Zeichnung. Ganz gleich aber,
welche Kette Sie brauchen:
BRANDAU bietet Ihnen
– Erfahrung und hohe Qualität
– Flexibilität und Individualität
– Kurze Lieferzeiten und ein gutes

Preis-Leistungs-Verhältnis.
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BRANDAU - Produkte sind bestens anerkannt in
den unterschiedlichsten Branchen mit höchsten
Anforderungen an Zuverlässigkeit, an chemi-
sche und thermische Beständigkeit – so z. B. in
der Lebensmitteltechnik, im Industrieofenbau,
in der Papierindustrie, im Chemieanlagenbau
und in der Abwassertechnik.
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Werkstoff:
Laschen aus Qualitätsstahl mit min. 600 N/mm2 Zugfestigkeit,
Bolzen und Buchsen aus Einsatzstahl DIN EN 10084, einsatz-
gehärtet. Andere Werkstoffe nach Wahl des Herstellers bzw.
in Absprache mit dem Kunden.
Der Rollenwerkstoff und die gewählte Ausführung (z.B. Form B)
sind mit uns festzulegen.
Standard ist Automatenstahl, einsatzgehärtet.
Andere Rollenwerkstoffe, wie z. B. C45 vergütet, PA 6G oder
POM, können bei Bedarf verwendet werden.

Lieferbar auch in
a) rost- und säurebeständiger Ausführung entsprechend

Werkstoff-Nr. 1.4301 und 1.4571.
b) hitzebeständiger Ausführung Werkstoff-Nr. 1.4828.
c) verzinkter Ausführung.

Bitte beachten:
Bei Verwendung von rost- und säurebeständigen Stählen,
reduziert sich die oben aufgeführte Bruchkraft der Ketten
um ca. 35 %!

Abbildung:

* nach Werksnorm
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1) Gewicht der Kette ohne Befestigungswinkel.
2) Rollen nach DIN 8166. Weitere Maßangaben hierzu auf

Seite 20.
3) Andere Winkelabmessungen können mit uns festgelegt

werden.

Maß e1: Kettenbolzen beidseitig vernietet (Standard).
Maß e2: Kettenbolzen mit einseitigem Splintverschluss.
Beidseitiger Splintverschluß: Siehe auch Seite 30 und 31.
Wahlweise sind die Ketten auch mit Schließringen nach
Werksnorm lieferbar.

Maß e4: Tritt stets am Außenglied bei Verwendung von
Anbauteilen auf (siehe Abbildung Seite 9).

Fertigungslänge pro Kettenstrang ca. 5 m.
Andere Längenmaße sind nach vorhergehender Absprache
lieferbar.

Konstruktionsänderungen vorbehalten.

Abbildung:

6
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Abbildung:

125
160

FV 250 200 250000 60 8 55 98 106 26 36 18,7
250
315
400

Werkstoff:
Laschen aus Qualitätsstahl mit min. 600 N/mm2 Zugfestigkeit.
Bolzen und Buchsen aus Einsatzstahl DIN EN 10084, einsatz-
gehärtet. Andere Werkstoffe nach Wahl des Herstellers bzw.
in Absprache mit dem Kunden.
Der Rollenwerkstoff und die gewählte Ausführung (z.B. Form B)
sind mit uns festzulegen.
Standard ist Automatenstahl, einsatzgehärtet.
Andere Rollenwerkstoffe, wie z. B. C45 vergütet, PA 6G oder
POM, können bei Bedarf verwendet werden.

Lieferbar auch in
a) rost- und säurebeständiger Ausführung entsprechend

Werkstoff-Nr. 1.4301 und 1.4571.
b) hitzebeständiger Ausführung Werkstoff-Nr. 1.4828.
c) verzinkter Ausführung.

Bitte beachten:
Bei Verwendung von rost- und säurebeständigen Stählen,
reduziert sich die oben aufgeführte Bruchkraft der Ketten
um ca. 35 %!

* nach Werksnorm
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Abbildung:

 8

1) Gewicht der Kette ohne Befestigungswinkel.
2) Rollen nach DIN 8166. Weitere Maßangaben hierzu auf

Seite 20.
3) Andere Winkelabmessungen können mit uns festgelegt

werden.

Maß e1: Kettenbolzen beidseitig vernietet (Standard).
Maß e2: Kettenbolzen mit einseitigem Splintverschluss.
Beidseitiger Splintverschluß: Siehe auch Seite 30 und 31.
Wahlweise sind die Ketten auch mit Schließringen nach
Werksnorm lieferbar.

Maß e4: Tritt stets am Außenglied bei Verwendung von
Anbauteilen auf (siehe obige Abbildung).

Fertigungslänge pro Kettenstrang ca. 5 m.
Andere Längenmaße sind nach vorhergehender Absprache
lieferbar.

Konstruktionsänderungen vorbehalten.

50 – 14,9 18,1 28,4   –
80 50 13,3 15,8 23,8 43,3

 50 80 125/145 65 x 7 13,5 95 65 69 110 55 12,1 14,1 20,5 36,1
110 80 11,3 12,9 18,0 30,5
130 100 10,5 11,8 15,8 25,7
130 100 9,8 10,8 13,9 21,8
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1) Distanzbolzen-Ø d7 entsprechend DIN 8165, Teil 1.
2) Rollen nach DIN 8166. Weitere Maßangaben hierzu auf

Seite 20.

Ketten nur mit Splintverschluss oder wahlweise mit Schließ-
ringen lieferbar.

Abbildung:

M 273 338 423 523 653 823 1023 1273 1423 1623 1823 2023FV 250 L 184 249 334 434 564 734 934 1184 1334 1534 1734 1934
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Werkstoff:
Laschen aus Qualitätsstahl mit min. 600 N/mm2 Zugfestigkeit,
Bolzen und Buchsen aus Einsatzstahl DIN EN 10084, einsatz-
gehärtet. Andere Werkstoffe nach Wahl des Herstellers bzw.
in Absprache mit dem Kunden.
Rollenwerkstoff und Ausführung sind zusammen mit uns
festzulegen. Standard ist Automatenstahl, einsatzgehärtet.
Andere Rollenwerkstoffe, wie z. B. C45 vergütet, PA 6G oder
POM, können bei Bedarf verwendet werden.
Rollen nach DIN 8166. Weiter Maßangaben hierzu auf Seite 20.

Lieferbar auch in
a) rost- und säurebeständiger Ausführung entsprechend

Werkstoff-Nr. 1.4301 und 1.4571.
b) hitzebeständiger Ausführung Werkstoff-Nr. 1.4828.
c) verzinkter Ausführung.
Fertigungslänge pro Kettenstrang ca. 5 m.
Andere Längenmaße sind nach vorhergehender Absprache
lieferbar.
Konstruktionsänderungen vorbehalten.

Abbildung:

5,5
4,1
3,2

7,1
5,4
4,8
4,3

11,2
8,3
7,4
6,5
6,0
5,5

12,3
10,8
9,5
8,5
7,7
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Werkstoff:
Laschen aus Qualitätsstahl mit min. 600 N/mm2 Zugfestigkeit,
Bolzen und Buchsen aus Einsatzstahl DIN EN 10084, einsatz-
gehärtet. Andere Werkstoffe nach Wahl des Herstellers bzw.
in Absprache mit dem Kunden.
Rollenwerkstoff und Ausführung sind zusammen mit uns
festzulegen. Standard ist Automatenstahl, einsatzgehärtet.
Andere Rollenwerkstoffe, wie z. B. C45 vergütet, PA 6G oder
POM, können bei Bedarf verwendet werden.
Rollen nach DIN 8166. Weiter Maßangaben hierzu auf Seite 20.

Lieferbar auch in
a) rost- und säurebeständiger Ausführung entsprechend

Werkstoff-Nr. 1.4301 und 1.4571.
b) hitzebeständiger Ausführung Werkstoff-Nr. 1.4828.
c) verzinkter Ausführung.
Fertigungslänge pro Kettenstrang ca. 5 m.
Andere Längenmaße sind nach vorhergehender Absprache
lieferbar.

Konstruktionsänderungen vorbehalten.

16,0
13,9
12,1
10,8
9,8
8,9

23,3
20,2
17,9
16,2
14,6
13,3

32,6
27,5
24,0
21,2
18,9
17,0

Abbildung:
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Werkstoff:
Laschen aus Qualitätsstahl mit min. 600 N/mm2 Zugfestigkeit,
Bolzen und Buchsen aus Einsatzstahl DIN EN 10084, einsatz-
gehärtet. Rollen aus Werkstoff 100 Cr 6.
Andere Werkstoffe nach Wahl des Herstellers bzw. in
Absprache mit dem Kunden.

Ausführung „B“ auch lieferbar in
a) rost- und säurebeständiger Ausführung entsprechend

Werkstoff-Nr. 1.4301 und 1.4571.
b) hitzebeständiger Ausführung Werkstoff-Nr. 1.4828.
c) verzinkter Ausführung.
Fertigungslänge pro Kettenstrang ca. 5 m.
Andere Längenmaße sind nach vorhergehender Absprache
lieferbar.

Konstruktionsänderungen vorbehalten.

* mit gerundeten Laschen (r = 1/2 g)
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Abbildung:

Werkstoff:
Laschen aus Qualitätsstahl mit min. 600 N/mm2 Zugfestigkeit,
Bolzen und Buchsen aus Einsatzstahl DIN EN 10084, einsatz-
gehärtet. Andere Werkstoffe nach Wahl des Herstellers bzw.
in Absprache mit dem Kunden.
Der Rollenwerkstoff und die gewählte Ausführung (z.B. Form B)
sind mit uns festzulegen.
Standard ist Automatenstahl, einsatzgehärtet.
Andere Rollenwerkstoffe, wie z. B. C45 vergütet, PA 6G oder
POM, können bei Bedarf verwendet werden.

Lieferbar auch in
a) rost- und säurebeständiger Ausführung entsprechend

Werkstoff-Nr. 1.4301 und 1.4571.
b) hitzebeständiger Ausführung Werkstoff-Nr. 1.4828.
c) verzinkter Ausführung.

Bitte beachten:
Bei Verwendung von rost- und säurebeständigen Stählen,
reduziert sich die oben aufgeführte Bruchkraft der Ketten
um ca. 35 %!
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Abbildung:

1) Gewicht der Kette ohne Befestigungswinkel.
2) Rollen nach DIN 8169. Weitere Maßangaben hierzu auf

Seite 20.
3) Andere Winkelabmessungen können mit uns festgelegt

werden.

Maß e1: Kettenbolzen beidseitig vernietet (Standard).
Maß e2: Kettenbolzen mit einseitigem Splintverschluss.
Beidseitiger Splintverschluss: Siehe auch Seite 32.
Wahlweise sind die Ketten auch mit Schließringen nach
Werksnorm lieferbar.

Maß e4: Tritt stets am Außenglied bei Verwendung von
Anbauteilen auf (siehe Abbildung Seite 17).

Fertigungslänge pro Kettenstrang ca. 5 m.
Andere Längenmaße sind nach vorhergehender Absprache
lieferbar.

Konstruktionsänderungen vorbehalten.

14

Fortsetzung: Bitte wenden
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Abbildung:

Werkstoff:
Laschen aus Qualitätsstahl mit min. 600 N/mm2 Zugfestigkeit,
Bolzen und Buchsen aus Einsatzstahl DIN EN 10084, einsatz-
gehärtet. Andere Werkstoffe nach Wahl des Herstellers bzw.
in Absprache mit dem Kunden.
Der Rollenwerkstoff und die gewählte Ausführung (z.B. Form B)
sind mit uns festzulegen.
Standard ist Automatenstahl, einsatzgehärtet.
Andere Rollenwerkstoffe, wie z. B. C45 vergütet, PA 6G oder
POM, können bei Bedarf verwendet werden.

Lieferbar auch in
a) rost- und säurebeständiger Ausführung entsprechend

Werkstoff-Nr. 1.4301 und 1.4571.
b) hitzebeständiger Ausführung Werkstoff-Nr. 1.4828.
c) verzinkter Ausführung.

Bitte beachten:
Bei Verwendung von rost- und säurebeständigen Stählen,
reduziert sich die oben aufgeführte Bruchkraft der Ketten
um ca. 35 %!
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Abbildung:

1) Gewicht der Kette ohne Befestigungswinkel.
2) Rollen nach DIN 8169. Weitere Maßangaben hierzu auf

Seite 20.
3) Andere Winkelabmessungen können mit uns festgelegt

werden.

Maß e1: Kettenbolzen beidseitig vernietet (Standard).
Maß e2: Kettenbolzen mit einseitigem Splintverschluss.
Beidseitiger Splintverschluss: Siehe auch Seite 32.
Wahlweise sind die Ketten auch mit Schließringen nach
Werksnorm lieferbar.

Maß e4: Tritt stets am Außenglied bei Verwendung von
Anbauteilen auf (siehe obige Abbildung).

Fertigungslänge pro Kettenstrang ca. 5 m.
Andere Längenmaße sind nach vorhergehender Absprache
lieferbar.

Konstruktionsänderungen vorbehalten.

16

14

18
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5,1
4,5
3,9
3,6
3,1
2,8
2,7

8,3
7,2
6,3
5,6
4,9
4,3
4,0

11,1
9,6
8,5
7,4
6,8
6,2
5,8

17,7
15,2
13,1
11,6
10,2
9,4
8,5

Abbildung:

Werkstoff:
Laschen aus Qualitätsstahl mit min. 600 N/mm2 Zugfestigkeit,
Bolzen und Buchsen aus Einsatzstahl DIN EN 10084, einsatz-
gehärtet. Andere Werkstoffe nach Wahl des Herstellers bzw.
in Absprache mit dem Kunden.
Der Rollenwerkstoff und die gewählte Ausführung (z. B. Form B)
sind mit uns festzulegen.
Standard ist Automatenstahl, einsatzgehärtet.
Andere Rollenwerkstoffe, wie z. B. C45 vergütet, PA 6G oder
POM, können bei Bedarf verwendet werden.
Rollen nach DIN 8169.
Weitere Maßangaben hierzu auf Seite 20.

Lieferbar auch in
a) rost- und säurebeständiger Ausführung entsprechend

Werkstoff-Nr. 1.4301 und 1.4571.
b) hitzebeständiger Ausführung Werkstoff-Nr. 1.4828.
c) verzinkter Ausführung.

Bitte beachten:
Bei Verwendung von rost- und säurebeständigen Stählen,
reduziert sich die oben aufgeführte Bruchkraft der Ketten
um ca. 35 %!
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Abbildung:

Fertigungslänge pro Kettenstrang ca. 5 m.
Andere Längenmaße sind nach vorhergehender Absprache
lieferbar.

Konstruktionsänderungen vorbehalten.

23,0
19,9
17,1
15,2
13,5
12,3

32,9
28,1
24,7
21,9
19,6
17,9
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MC 56 21,2 30 50 – 50/ 60 35 23 22 17 4
MC 112 29,2 42 70 – 70/ 85 50 31 29 22 6
MC 224 41,2 60 100 – 100/120 70 42 40 30 8

Werkstoff:
Einsatzstahl nach DIN EN 10084
Vergütungsstahl nach DIN EN 10083
Automatenstahl nach DIN EN 10277
Grauguss
jeweils nach Wahl des Herstellers bzw. in Absprache mit dem
Kunden.

Lieferbar auch in
a) rost- und säurebeständiger Ausführung entsprechend

Werkstoff-Nr. 1.4301, 1.4305 und 1.4571.
b) hitzebeständiger Ausführung Werkstoff-Nr. 1.4828.
c) verzinkter Ausführung.
d) Kunststoff PA 6G oder POM.
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Werkstoff:
Laschen aus Qualitätsstahl mit min. 600 N/mm2 Zugfestigkeit,
Bolzen und Buchsen aus Einsatzstahl DIN EN 10084, einsatz-
gehärtet. Andere Werkstoffe nach Wahl des Herstellers bzw.
in Absprache mit dem Kunden.
Lieferbar auch in
a) rost- und säurebeständiger Ausführung entsprechend

Werkstoff-Nr. 1.4301 und 1.4571.
b) verzinkter Ausführung.
c) mit Kunststoffrollen aus PA und POM (Delrin).

Abbildung:
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125
160

HB 250 200 185000 60 8 55 96 100 26/18,2 36 18,4
250
315
400

22

Fertigungslänge pro Kettenstrang ca. 5 m.
Andere Längenmaße sind nach vorhergehender Absprache
lieferbar.

Konstruktionsänderungen vorbehalten.

Abbildung:
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Abbildung:

3,5
3,2
3,1
2,8
2,6
2,5

8,1
7,2
6,6
6,2
6,0
5,8

14,2
13,1
12,1
11,4
10,9

*

* Standardausführung (ohne Rollen)

Werkstoff:
Laschen aus Qualitätsstahl mit min. 600 N/mm2 Zugfestigkeit,
Bolzen und Buchsen aus Einsatzstahl DIN EN 10084, einsatz-
gehärtet. Andere Werkstoffe nach Wahl des Herstellers bzw.
in Absprache mit dem Kunden.
Der Rollenwerkstoff und die gewählte Ausführung (z. B. Form B)
sind mit uns festzulegen.
Standard ist Automatenstahl, einsatzgehärtet.
Andere Rollenwerkstoffe, wie z. B. C45 vergütet, PA 6G oder
POM, können bei Bedarf verwendet werden.
Rollen nach DIN 8169. Weiter Maßangaben hierzu auf Seite 20.
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Abbildung:
1)

Werkstoff:
Laschen aus Qualitätsstahl mit min. 600 N/mm2 Zugfestigkeit,
Bolzen und Buchsen aus Einsatzstahl DIN EN 10084, einsatz-
gehärtet.
Andere Werkstoffe nach Wahl des Herstellers bzw. in
Absprache mit dem Kunden.

Fertigungslänge pro Kettenstrang ca. 5 m.
Andere Längenmaße sind nach vorhergehender Absprache
lieferbar.

Konstruktionsänderungen vorbehalten.

8,7
7,6
6,7
5,8
5,3
4,8

17,8
15,6
13,6
12,2
11,0
10,1

31,8
27,9
24,9
22,4
20,3
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* Werkstoff 1.4301 (Stainless Steel).
** Auch mit gerader Laschenform lieferbar.

Dann wahlweise auch als Vollbolzenkette.

Werkstoff:
Laschen aus Vergütungsstahl DIN EN 10083, vergütet.
Bolzen, Buchsen und Rollen aus Einsatzstahl DIN EN 10084,
einsatzgehärtet.
Andere Werkstoffe nach Wahl des Herstellers bzw. in
Absprache mit dem Kunden.

Lieferbar auch in
a) rost- und säurebeständiger Ausführung entsprechend

Werkstoff-Nr. 1.4301 (1.4305 für Rollen) und 1.4571.
b) verzinkter Ausführung.
c) mit Kunststoffrollen aus PA, PP und POM (Delrin).
Bitte beachten:
Bei Verwendung von rost- und säurebeständigen Stählen,
reduziert sich die oben aufgeführte Bruchkraft der Ketten um
ca. 35 %!
Temperaturbeständigkeit im Dauerbetrieb gegen inter-
kristalline Korrosion:

Bitte beachten Sie auch unbedingt die technische Abhandlung
auf Seite 46 bis 49.

Achtung: Bei erhöhten Betriebstemperaturen reduziert sich
die Bruchkraft zusätzlich!
Siehe hierzu auch die Richtwerttabelle
auf Seite 49, Absatz 3.5.
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* auf Gallbasis (ohne Buchsen)
** jedes 2. Gelenk mit Rolle 19 mm Ø

Werkstoff:
Laschen aus Qualitätsstahl mit min. 600 N/mm2 Zugfestigkeit.
Bolzen und Buchsen aus Einsatzstahl DIN EN 10084, einsatz-
gehärtet.
Andere Werkstoffe nach Wahl des Herstellers bzw. in
Absprache mit dem Kunden.

Lieferbar auch in
a) rost- und säurebeständiger Ausführung entsprechend

Werkstoff-Nr. 1.4301 (1.4305 für Rollen) und 1.4571.
b) verzinkter Ausführung.
c) mit Kunststoffrollen aus PA, PP und POM (Delrin).

Konstruktionsänderungen vorbehalten.



28

Werkstoff:
Laschen aus Qualitätsstahl mit min. 600 N/mm2 Zugfestigkeit.
Bolzen und Buchsen aus Einsatzstahl DIN EN 10084, einsatz-
gehärtet.
Andere Werkstoffe nach Wahl des Herstellers bzw. in
Absprache mit dem Kunden.
Der Rollenwerkstoff und die gewählte Ausführung (z. B. Form B)
sind mit uns festzulegen.
Standard ist Automatenstahl, einsatzgehärtet.
Andere Rollenwerkstoffe, wie z. B. C45 vergütet, PA 6G oder
POM, können bei Bedarf verwendet werden.

Lieferbar auch in
a) rost- und säurebeständiger Ausführung entsprechend

Werkstoff-Nr. 1.4301 (1.4305 für Rollen) und 1.4571.
b) verzinkter Ausführung.
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* nach Werksnorm

Werkstoff:
Laschen aus Qualitätsstahl mit min. 600 N/mm2 Zugfestigkeit,
Bolzen und Buchsen aus Einsatzstahl DIN EN 10084, einsatz-
gehärtet. Andere Werkstoffe nach Wahl des Herstellers bzw.
in Absprache mit dem Kunden.
Maß B (Kratzerbreite) wird nach den Angaben des Bestellers
festgelegt.
Dies gilt auch für die Anordnung der Ausräumerstege und für
die Befestigungslöcher zur Anbringung von Abstreifern.

Die Bolzen sind wahlweise beiderseits versplintet (Standard-
ausführung) oder mit Schließringen versehen. Auf Wunsch
liefern wir die Trogförderketten auch mit Kopfbolzen (ein-
seitig versplintet oder mit Schließring).

Die Kratzer werden auf Wunsch mit angeschraubten
Abstreifern aus Gummi bzw. verschleißfestem Kunststoff
(PE, PA oder Vulkollan) ausgestattet.
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Fertigungslänge pro Kettenstrang ca. 5 m.
Andere Längenmaße sind nach vorhergehender Absprache
lieferbar.

Konstruktionsänderungen vorbehalten.

125
150*

TFV 250 160 250000 60 8 55 114 26 36 18,7
175*
200
250

30
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63
80

TFM 40 100 40000 25 3,5 20 48 8,5 12,5 2,38
125
160

63
80

TFM 56 100 56000 30 4 24 54 10 15 3,30
125
160

80
100

TFM 80 125 80000 35 5 28 64 12 18 4,68
160
200

100
TFM 112 125 112000 40 6 32 74 15 21 6,75

160
200

125
TFM 160 160 160000 50 7 37 86 18 25 9,36

200
250

125
TFM 224 160 224000 60 8 43 100 21 30 12,60

200
250

Werkstoff:
Laschen aus Qualitätsstahl mit min. 600 N/mm2 Zugfestigkeit,
Bolzen und Buchsen aus Einsatzstahl DIN EN 10084, einsatz-
gehärtet. Andere Werkstoffe nach Wahl des Herstellers bzw.
in Absprache mit dem Kunden.

Maß B (Kratzerbreite) wird nach den Angaben des Bestellers
festgelegt.
Dies gilt auch für die Anordnung der Ausräumerstege und für
die Befestigungslöcher zur Anbringung von Abstreifern.

Die Bolzen sind wahlweise beiderseits versplintet (Standard-
ausführung) oder mit Schließringen versehen. Auf Wunsch
liefern wir die Trogförderketten auch mit Kopfbolzen (ein-
seitig versplintet oder mit Schließring).
Die Kratzer werden auf Wunsch mit angeschraubten
Abstreifern aus Gummi bzw. verschleißfestem Kunststoff
(PE, PA oder Vulkollan) ausgestattet.
Fertigungslänge pro Kettenstrang ca. 5 m.
Andere Längenmaße sind nach vorhergehender Absprache
lieferbar.

Konstruktionsänderungen vorbehalten.
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Werkstoff:
Laschen aus Qualitätsstahl mit min. 600 N/mm2 Zugfestigkeit,
Bolzen und Buchsen aus Einsatzstahl DIN EN 10084, einsatz-
gehärtet.
Andere Werkstoffe nach Wahl des Herstellers bzw. in
Absprache mit dem Kunden.
Laschen geschweift oder gerade, nach Wahl des Herstellers.
Für den Verschluß gibt es wahlweise gerade Steckglieder mit
Splintverschluß oder gekröpfte Glieder mit Splintverschluß.
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* nach Werksnorm

Abbildung 1 Abbildung 2
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Abbildung 3

* nach Werksnorm

Teilung
Kette

Teilung
Endlasche Abmessung der Endlasche Gesamtbreite Endbolzen
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Abbildung 4
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Vorzugsweise werden folgende Werkstoffe verwendet:
Stahl nach DIN EN 10025 – S355JO (St52-3)
Vergütungsstahl nach DIN EN 10083 – C45
Kunststoffe (z. B. PA 6 bzw. POM)
Bei hochbeanspruchten Kettenrädern ist eine Warmbehand-
lung (z.B. Induktivhärtung) der Verzahnung empfehlenswert.

Andere Werkstoffe können zusammen mit uns bei Bedarf
festgelegt werden.
Bitte nennen Sie uns Ihren Einsatzfall.
Wir beraten Sie gerne.
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a) Buchsenförderketten ohne Rollen:
Dk = Do + 0,8 · D1

b) Buchsenförderketten mit Schonrollen:
Dk = Do + 0,6 · D1

c) Buchsenförderketten mit Laufrollen:
Dk = Do + 0,4 · D1

d) Buchsenketten
Dk = Do + 0,8 ... 1,0 · D1

e) Gallketten
Dk = Do + D1

Die obigen Berechnungen ergeben Richtwerte.
Diese gelten auch für die im Katalog aufgeführten Hohl-
bolzen- und Trogförderketten.
Der genaue Kopfkreisdurchmesser wird von uns bzw.
nach Angaben des Kunden festgelegt.

Zb  Zahnbreite
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Förderketten-Berechnung

Berechnungsgrundlagen
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Förderketten-Berechnung
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Förderketten-Berechnung
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Förderketten-Berechnung

3.5  Bruchkraftreduzierung bei erhöhten Temperaturen

Als Richtwert kann angesetzt werden:

Temperatur °C 35 50 100 150 200 250

Bruchkraft in % 100 98 92 85 80 75

Ferner muß bei Trockenlauf ein geeignetes Schmiermittel
verwendet werden.

Nach dem Abkühlen auf 35 °C kann die Bruchkraft wieder mit
ca. 100 % berücksichtigt werden.
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BRANDAU Gelenkketten
GmbH + Co. KG
Im Gewerbegebiet 6
D-36289 Friedewald

Telefon: +49 (0) 6674/8058
Telefax: +49 (0) 6674/8440
E-mail: info@brandau.de
Internet: www.brandau.de ©
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